NOS FORMATIONS
SUR SITE

N'hésitez pas a prendre contact avec nous, pour toute
demande spécifique

R=MI

MACHINES-OUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr




PROG-EDMO1 MAJ ] 01/10/2024

g

Utilisation et programmation d'une
machine d'électro érosion a fil

21 heures

Objectifs
- Piloter une machine d'électro érosion a fil
- Mettre en oeuvre un usinage

- Entretenir son moyen de production
- "' [ W

#
- )

£

Pré requis
- Lecture de dessins industriels
Contenu - Programmation sur CAO en électro érosion

- Introduction générale Public

o , L - Opérateurs machine outils
Principe de I'électro érosion a fil _Techniciens

Découverte du maoyen de prOdUCtiOﬂ - Responsables de production
- Chefs d'atelier
- Commande numérique

Philosophie graphique de la CN Méthodes pédagogiques
Navigation a travers la CN - Formateur expérimenté

Exploiter un programme CAO et I'exploiter a - Applicaiion SR ErdEes petglizs
travers la CN - Machines en exploitation

- Usinage Suivi & évaluation

- Feuille d'émargement
- Attestation de fin de formation

Erosion - Evaluation en début et en fin de formation
Apres 'érosion

Prealable a l'usinage

Tarifs et disponibilités
- Tarifs et dates sur simples demandes :
pauline@remi-sa.fr

- Maintenance

Opération de maintenance
Périodicité

Réglage

Accessibilité
Nous contacter

Notes de no
stagiaires

depuis 2022
9.37/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-EDMO02 MAJ 01/10/2024

machine d'électro érosion par

enfongage 21 heures

7 AN TSS wvia *
Objectifs
- Piloter une machine d'électro érosion‘par enfoncage
- Mettre en oeuvre.un usinage

- Optimiser un usinage
oy

Zr

Pré requis
Contenu - Lecture de dessins industriels
- - Base en mécanique

- Base de trigonométrie

- La machine et ses équipements

Public
Principe de fonctionnement - Opérateurs machine outils
Capacité d'usinage - Techniciens
Caractéristiques d'utilisation - Responsables de production
Equipements et accessoires - Chefs d'atelier

- L’érosion Méthodes pédagogiques

L op . - Formateur expérimenté
Sp,eCIﬂCIte d_es electroqes - Application d'exercices pratiques
Methodologie de travail - Machines en exploitation

- Le pupitre de commande de la machine e ]
Suivi & évaluation

Elaboration d'un programme - Feuille d'émargement
e - Attestation de fin de formation

- Evaluation en début et en fin de formation

Modifications et réglages

- Travaux pratiques sur machine Tarifs et disponibilités
- Tarifs et dates sur simples demandes :

Montage des électrodes et réglages pauliveg e e

Introduction des programmes et données de
réglage d'usinage Accessibilité
Creation d'une piece et corrections dynamiques Nous contacter

Notes de no
stagiaires
depuis 2022

8,59/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-TOURO1 MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation d'un
tour a commande numerique

35 heures

Sl 1 SN A

Objectifs
- Piloter un toura commande numerique
- Utiliser les cyeles predefinis

~ Comprendrele langage machine
* ol m | ™

Contenu > :
Pré requis

- Connaitre l'usinage des métaux sur CN
- La machine et ses équipements - Lecture de dessins techniques

- Base de trigonométrie

Principe de fonctionnement

Capacité d'usinage Public
Caractéristiques d'utilisation - Opérateurs machine outils
Equipements et accessoires - Techniciens

- Responsables de production
- La programmation - Chefs d'atelier

Les fonctions spécifiques
Méthodologie de programmation
Ecriture des programmes

Méthodes pédagogiques
- Formateur expérimenté

- Application d'exercices pratiques
- Machines en exploitation

- Le pupitre de commande du tour

Flaboration d'un programme Suivi & évaluation
Test - Feuille d'émargement

Modifications et réglages - Attestation de fin de formation
- Evaluation en début et en fin de formation

-Travaux pratiques sur machine
Tarifs et disponibilités
Montage des outils et réglage - Tarifs et dates sur simples demandes :
Introduction des programmes et données de réglage [HElREEIEIEERE
d'usinage

Création d'une piece et corrections dynamiques Accessibilité
Nous contacter

Notes de no
stagiaires
depuis 2022

9,28/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-CUO1 MAJ 01/10/2024

a

Utilisation et programmation d'un
centre d'usinage

14 heures

ﬂ’ 7 \

Objectifs

- Utiliser un centre d'usinage
- Elaborer et simuler un programme

Contenu

Pré requis

- Mise en ceuvre - Connaissance théorique d'une machine outil
- Connaitre la mécanique
Principe de fonctionnement - Base de trigonométrie

Caractéristiques d'usinage )
Equipement Public
- Opérateurs machine outils

- Opération de réglages - Techniciens

- Responsables de production
- Chefs d'atelier

Initialisation de la machine
Réglage des origines
Réglage des corrections d'outils Méthodes pédagogiques
- Formateur expérimenté

- Pupitre de commande - Application d'exercices pratiques
- Machines en exploitation

Présentation du pupitre

Fonctionnalités o )

Présentation des notions de programmation Suivi & évaluation

- Feuille d'émargement

- Attestation de fin de formation

- Evaluation en début et en fin de formation

- Mise en production

Ecriture et mise au point d'un programme d'usinage
Chargement et déchargement d'un programme Tarifs et disponibilités

Test du programme - Tarifs et dates sur simples demandes :
Exécution de la premiere piece pauline@remi-sa.fr
Modification des différents parametres de réglage

Correction du programme Accessibilité
Nous contacter

- Maintenance

Notes de no
stagiaires
depuis 2022

9,13/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-RECTO1 MAJ 01/10/2024

Formation complémentaire
utilisation et programmation d'une

rectifiejlse numerique = heures

Objectifs

- Perfectionnement des bases en rectifieuse cylindrique

Contenu

Pré requis

- AXE C - Connajssance t,kwéorique d'une machine outil
, - Connaitre la mécanique

Reglages - Base de trigonométrie

Prise de pieces

Corrections Public

- Opérateurs machine outils

- Profilage de meule - Techniciens :

Outils et Porte outils (diamant fixe, molette de - Responsables de production
] - Chefs d'atelier

diamantage,..)

Type de meule
Cycles de profilage Méthodes pédagogiques

- Formateur expérimenté
- Machines en exploitation

- Travaux pratique sur machine
Montage des oultils et réglage Suivi & évaluation
Introduction des programmes et données de - Feuille d'émargement

réglage d'usinage - Attestation de fin de formation
Création d'une piece et corrections dynamiques - Bvaluation en début et en fin de formation

Tarifs et disponibilités
- Tarifs et dates sur simples demandes :
pauline@remi-sa.fr

Accessibilité
Nous contacter

Notes de no
stagiaires

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-RECTO1 MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation d'une
rectifieuse numeérique

40 heures

| \.
Objectifs

- Acquérir des bases solides de commande en rectification
extérieure etintérieure
- Exploiter la comande numérique

Contenu

Pré requis
- Connaissance de la rectification cylindrique
- Connaissance dans la programmation 1SO

- Organe de manceuvre et commande
Mode de fonctionnement de la commande
Panneau de la commande machine
Process control unit

Public
- Programmation - Opérateurs machine outils

Programmes de pieces - Techniciens :

- Responsables de production
Programmes de contours o

- Chefs d'atelier
Programmes de meules

- Détail sur l'utilisation du Quick-set Méthodes pédagogiques

- Formateur expérimenté
- Machines en exploitation

- Mode opératoire mécanique comprenant le
réglage de sous ensemble tels que :

Poupée porte piece

Poupée porte meule Suivi & évaluation
Contre pointe - Feuille d'émargement

- Attestation de fin de formation
- Accessoires - Evaluation en début et en fin de formation

Procédure et réglage téte de mesure

Procédure et réglage d'un mandrin pneumatique Tarifs et disponibilités
- Tarifs et dates sur simples demandes :
- Réglage pauline@remi-sa.fr

Détail sur l'utilisation du Quick-set, des modes de
réglage et corrections, ainsi que des différentes Accessibilité

fonctions G Nous contacter

- Rectification

De diametre, de faces et de cones Notes de no

SEHEIES

depuis 2022
8.29/10

Soumis a enquéte de satisfaction

- Maniement mécanique

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-RECTO1 MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation d'une
rectifieuse numeérique
Petite série 32 heures

1 \.

Objectifs

- Acquérir des bases solides de commande en rectification
extérieure etintérieure
- Exploiter la comande numérique

Contenu

Pré requis
- Connaissance de la rectification cylindrique
- Connaissance dans la programmation 1SO

- Organe de manceuvre et commande
Mode de fonctionnement de la commande
Panneau de la commande machine
Process control unit

Public
- Programmation - Opérateurs machine outils

Programmes de pieces - Techniciens :

- Responsables de production
Programmes de contours o

- Chefs d'atelier
Programmes de meules

- Détail sur l'utilisation du Quick-set Méthodes pédagogiques

- Formateur expérimenté
- Machines en exploitation

- Mode opératoire mécanique comprenant le
réglage de sous ensemble tels que :

Poupée porte piece

Poupée porte meule Suivi & évaluation
Contre pointe - Feuille d'émargement

- Attestation de fin de formation
- Réglage - Utilisation pour travail en petite - Evaluation en début et en fin de formation

série

Détail sur l'utilisation du Quick-set, des modes de Tarifs et disponibilités
réglage et corrections, ainsi que des différentes - Tarifs et dates sur simples demandes :
fonctions G pauline@remi-sa.fr

- Rectification Accessibilité
De diameétre, de faces et de cones Nous contacter

- Maniement mécanique

Notes de no
stagiaires
depuis 2022

8,31/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-RECTO1 MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation d'une
rectifieuse numérique
Grande série A e ires

1 \.

Objectifs

- Acquérir des bases solides de commande en rectification
extérieure etintérieure
- Exploiter la comande numérique

Contenu

Pré requis
- Connaissance de la rectification cylindrique
- Connaissance dans la programmation 1SO

- Organe de manceuvre et commande
Mode de fonctionnement de la commande
Panneau de la commande machine
Process control unit

Public
- Programmation - Opérateurs machine outils

Programmes de piéces - JachnidiEns :

- Responsables de production
Programmes de contours o

- Chefs d'atelier
Programmes de meules

- Détail sur l'utilisation du Quick-set Méthodes pédagogiques

a . L . - Formateur expérimenté
- Mode opératoire mécanique comprenant le - Machines en exploitation

réglage de sous ensemble tels que:

Poupée porte piece

Poupée porte meule Suivi & évaluation
Contre pointe - Feuille d'émargement

- Attestation de fin de formation
- Accessoires - Utilisation programmation - Evaluation en début et en fin de formation

pour travail en grande série

Procédure et réglage téte de mesure Tarifs et disponibilités
Procédure et réglage d'un mandrin pneumatique - Tarifs et dates sur simples demandes :
pauline@remi-sa.fr

- Rectification Accessibilité
De diametre, de faces et de cones Nous contacter

- Maniement mécanique

Notes de no
stagiaires
depuis 2022

8,31/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-RECTO1 MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation d'une
rectifieuse numeérique
Outillage 24 heures

1 \.

Objectifs

- Acquérir des bases solides de commande en rectification
extérieure etintérieure
- Exploiter la comande numérique

Contenu

Pré requis
- Connaissance de la rectification cylindrique
- Connaissance dans la programmation 1SO

- Organe de manceuvre et commande
Mode de fonctionnement de la commande
Panneau de la commande machine
Process control unit

Public
- Programmation - Opérateurs machine outils

Programmes de pieces - Techniciens :

- Responsables de production
Programmes de contours o

- Chefs d'atelier
Programmes de meules

- Détail sur l'utilisation du Quick-set Méthodes pédagogiques

- Formateur expérimenté
- Machines en exploitation

- Mode opératoire mécanique comprenant le
réglage de sous ensemble tels que :

Poupée porte piece

Poupée porte meule Suivi & évaluation
Contre pointe - Feuille d'émargement

- Attestation de fin de formation
- Rectification - Evaluation en début et en fin de formation

De diameétre, de faces et de cones

Tarifs et disponibilités
- Tarifs et dates sur simples demandes :
pauline@remi-sa.fr

- Maniement mécanique

Accessibilité
Nous contacter

Notes de no
stagiaires
depuis 2022

8,06/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation d'une

rectifieuse numerique
StuderWin 16 heures

1 i

Objectifs

- Acquerir des bases solides de commande en rectification
extérieure efintérieure
- Exploiter la comande numerique

Commande CNC avec STUDERWIN

Pré requis
- Connaissance de la rectification cylindrigue

Contenu - Connaissance dans la programmation |50

-Maniement mécanique
-Organes de commande
-Commande :

p ion d de pié - Techniciens

- rogrammat!un u programme de piéce - Responsables de production
-Programmation du programme de meule _ Chefs d'atalier

-Mise en train

-Rectifier

-Programmation du programme de Méthodes pédagogiques
contournage - Formateur expérimenté
- Machines en exploitation

Public

- Opérateurs machine outils

suivi & évaluati

- Feuille d'émargement
- Attestation de fin de formation
- Evaluation en début et en fin de formation

Tarifs et disponibilités

- Tarifs et dates sur simples demandes |
@ pauline@remi-sa.fr

: ibilité

Mous contacter

Notes de no

stagiaires

depuis 2023
8.71/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 -  www.remi-mo.fr




PROG-LOGO1 MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation du
logiciel AGIEVISION

28 heures

SRR, - /L R _

Objectifs

- Elaborer un programme
- Définir les formes a réaliser

Contenu

Pré requis
- Définition des principes de base - Connaissance théorique d'une machine outils
- Lecture de dessins techniques

Repeére cartésien - Base en mécanique

Cotation absolue, relative

Origines : machines et pieces Public
Exercice de synthese - Opérateurs machine outils

- Techniciens

- Programmation élémentaire - Responsables de production
- Chefs d'atelier

Creation et sauvegarde d'un programme

Copie d'une partie ou d'un programme Méthodes pédagogiques
Les déplacements : linéaire et circulaire - Formateur expérimenté

Exercice d'application - Application d'exercices pratiques

- Machines en exploitation

- Programmation en conversationnelle - Support de cours remis au stagiaire

Structure des programmes 5uivi & évaluation

Cycles ﬂxes ' - Feuille d'émargement

Simulation graphique du programme - Attestation de fin de formation

Exercice d'application - Evaluation en début et en fin de formation
Programmation en mode ISO

Tarifs et disponibilités
- Tarifs et dates sur simples demandes :
pauline@remi-sa.fr

- Manipulation sur la machine

En mode manuel et en mode automatique
Entrée des programmes réalisés

Réglage de la machine

Réglage des oultils

Tests des programmes en graphique
Usinage des programmes

Contréle des pieces réalisées

R=MI

MACHINES-OQUTILS

Accessibilité
Nous contacter

Soumis a enquéte de satisfaction

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-LOGO02 MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation
CN FAGOR

14 heures

SRR, - /L R _

Objectifs

- Maitriser la commande FAGOR

Contenu Pré requis

- Connaissance théorique d'une machine outils
- Généralité - Posséder une machine avec CN FAGOR

Mise sous tension

Ecran standard et spécial Public
Programme - Opérateurs machine outils
- Techniciens

- Travail sans le mode - Responsables de production
- Chefs d'atelier

Contréle des axes

Recherche de référence Méthodes pédagogiques
Déplacement manuel - Formateur expérimenté

Contrdle d'outils - Application d'exercices pratiques
Calibrage d'outils - Machines en exploitation

Contrdle de broche - Support de cours remis au stagiaire
Controdle ISO

Suivi & évaluation

- Opération des cycles - Feuille d'émargement

- Attestation de fin de formation

Définition des cycles de fraisage - Evaluation en début et en fin de formation

-Mémorisation de programme Tarifs et disponibilités

' - Tarifs et dates sur simples demandes :
Liste et contenu pauline@remi-sa.fr

Editer et effacer
Mémoriser et modifier
Copier et gérer

Accessibilité
Nous contacter

- Exécution et simulation Notes de no
NEElES
depuis 2022

9.83/10

Soumis a enquéte de satisfaction

R=MI

MACHINES-OQUTILS

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



PROG-LOGO3 MAJ 01/10/2024
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Utilisation et programmation du
logiciel P-CAM

14 heures

= o h N s
= B
PN, AT ol ¢

Objectifs
- Acquérir les compétences necessaire a la programmation des
machines de production

) /
e a——— (| =
= ]

Conteﬁh

e

e

- Généralités

Découverte du logiciel et de son environnement Pré requis

- Module de dessin - Connaissance théorique d'une machine outils

Utiliser la D.A.O.
Construire les différentes géométries
Modifier/Sauvegarder une géomeétrie
Importer une géométrie client
Type de fichiers a importer
Modification d'une géométrie importée
Lier les contours Méthodes pédagogiques
Contours fermés 2D - Formateur expérimenté

Contours ouverts - Application d'exercices pratiques

contours 4 axes - Machines en exploitation
- Support de cours remis au stagiaire

Public

- Opérateurs machine outils
- Techniciens

- Création des programmes
Gérer la stratégie d'érosion
Types d'usinage
Ordres d'usinage

Suivi & évaluation
- Feuille d'émargement
- Attestation de fin de formation
Technologie - Evaluation en début et en fin de formation
Utiliser le controle par simulation
Simuler un travail complet ) ) o
Controler une partie du travail Tarifs et disponibilités
Les post-processeurs - Tarifs et dates sur simples demandes
pauline@remi-sa.fr

Paramétrer I'envoi des données

Archiver les programmes et réaliser un programme
« type » Accessibilité

Controler les fichiers machine générés Nous contacter

- Option 3D

Importer un fichier volumique

Extraire des contours dans le volume

Réaliser des coupes et extraire des contours 2D

R=MI

MACHINES-OQUTILS

Soumis a enquéte de satisfaction

remi@remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr



MAJ 01/10/2024

Utilisation et programmation
d'un tour K'MX
40 heures

Objectifs
- Utiliser une machine de tournage
- Réaliser un programme
- Réalisation de pieces

i |

Contenu Pré requis

- Connaissance théorique d'une machine outils
- Connaitre l'usinage des métaux sur CN
- La machine et ses équipements - Lecture de dessins technigues
- Connaitre la trigonométrie
Principe de fonctionnement
Capacité d'usinage Public
Caractéristiques d'utilisation - Opérateurs machine outils
Equipements et accessoires - Techniciens
- Responsables de production

- La programmation - Chefs d'atelier

Les fonctions spécifiques
Méthodologie de programmation
Ecriture des programmes

Méthodes pédagogiques
- Formateur expérimenté
- Application d'exercices pratiques

. - Machines en exploitation
- Le pupitre de commande du tour _ Support de cours

Elaboration d'un programme
Test Suivi & évaluation
Modifications et réglages - Feuille d'émargement
- Attestation de fin de formation
-Travaux pratiques sur machine - Evaluation en début et en fin de formation

Programmation a partir d'un plan piece Tarifs et disponibilités

Montage{reglages des outils est accessoires “Tarifs et dates sur simples demandes :
Intro‘duc‘tlon des programmes et QOnnees de‘reglage pauline@remi-sa.fr
Fabrication d'une piece et corrections dynamiques

Corrigés, explication et commentaires e
Accessibilité

Nous contacter

Notes de no.
stagiaires Soumis a enquéte de satisfaction
depuis 2022

9,22/10

R: M I remi @remi-sa.fr - 01.39.15.09.18 - www.remi-mo.fr
MACHINES-OQUTILS




